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Intelligente Inspektion Zukunft
Vitoo GroRmodell Intelligenter Agent

Umarmen der neuen Qualitats-Produktivkrafte zur Innovation und Effizienz-
steigerung flr die Nutzer



Die Vitoo Al-Trainingsplattform ;A

Eine All-in-One-Entwicklungsumgebung, die sich an den weltweit ‘
fiihrenden Algorithmusplattformen orientiert. \—/\‘ |

Die Vitoo Al-Trainingsplattform-Software enthélt eine Vielzahl hochleis-
tungsfahiger Deep-Learning-Algorithmen und bietet Funktionen wie Datenman-
agement, intelligente Annotation, Training, Modellevaluierung, Modellquantis-
ierung, Online-Inferenzvalidierung und Deployment. Von der Datenim-

portierung bis zur Modellbereitstellung ermglicht sie eine All-in-One-Entwick-

lung. Dank des prozessorientierten Ansatzes kénnen komplexe Kl-Aufgaben

ohne Programmierung erstellt werden.

I Sechs Hauptfunktionsmodule

@ Bildklassifizierung
Klassifizierung von Objekten basierend auf vordefinierten Attributen zur Durchfiihrung von Inspektionsaufgaben in
der Qualitatskontrolle.

s . Semantische Segmentierung
. Pixel-genaue Detektion auf Bildern zur prézisen Extraktion von Defektkonturen und -kategorien in komplexen
e Szenarien.

Objekterkennung

Regionale Detektion auf Bildern zur prazisen Lokalisierung von Objekten fiir Zéhlungen oder Defekterkennungen.

Instanzsegmentierung
Kombination der Vorteile von semantischer Segmentierung und Objekterkennung zur effektiven Unterscheidung
ungeordnet gestapelter Objekte.

Anomalieerkennung
& Exakte Lokalisierung von Anomalien in nachfolgenden Bildern, ohne dass wéhrend des Modelltrainings markierte
Daten erforderlich sind.

M1 OCR (Optische Zeichenerkennung)

LTJ Erkennung komplexer Zeichen in industriellen Szenarien, unabhangig von Richtung, Schriftart oder Polaritat.



I Kernvorteile /
. Benutzerdefinierte Trainingswarteschlangen

. Few-shot Learning
. Hyperparameter-Tuning

GPU/CPU-Inferenzbeschleuni-
. gung mit einem Klick

@ Visuelle kaskadierende Bereitstellung

@ ntelligente Annotation mit groRen Modellen

i

. Multi-GPU-Training

. Gemeinsame Nutzung von
Modellen und Datensatzen

. APl-Integration

Kernvorteile

I Anwendungswert /

0 1 ‘ Brancheniibergreifende visuelle Inspektionsanwendungen

‘ Breite Anwendung in verschiedenen Branchen wie Halbleiter, erneuerbare Energien, Automobilindustrie,
Medizin, Photovoltaik und Unterhaltungselektronik.

0 2 ‘ Qualitatssteigerung und Effizienzverbesserung bei gleichzeitiger Kostensenkung

‘ Der Einsatz von Maschinen anstelle manueller Inspektionen bietet ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhalt-
nis, ermoglicht eine ununterbrochene 24-Stunden-Produktion und unterstiitzt Unternehmen bei der
Skalierung. Durch die Echtzeit-Uberwachung von Daten kénnen Produktionsprobleme schnell erkannt und
behoben werden, was die Inspektionsgenauigkeit erhht und die Stabilitat und Zuverléssigkeit der Produkte

gewahrleistet. ‘ ‘

0 3 ‘ Flexible Anpassung und schnelles Deployment

‘ Eine intuitive grafische Benutzeroberflache senkt die technischen Anforderungen. Nach einer kurzen Schulung
von drei Tagen kdnnen Mitarbeiter eigensténdig Projekte betreuen. Zudem werden schnelle Modellkonstruk-
tion und Training ermdglicht, was die Zeitspanne von der Konzeptentwicklung bis zur Markteinfiihrung
verkiirzt.




Defekterkennung nach dem SchweiRen der oberen Abdeckung

Fir die Defekterkennung nach dem SchweifRen der oberen Abdeckung in Antriebsbatterien
ermoglicht die 3D+Al-Technologie die prazise Erkennung von Defekten wie Nahtunterbrechun-
gen, Kratern, Aufwolbungen, Fehlstellen, Schweifigraten, Kanteniiberlappungen, Poren und
fehlerhaften Radien.

I Vorteile der Losung

g !l @ | [ &

2 Standardisiertes und modularis-
Erkennung von Kratern Hochgeschwind- jertes Design, kompatibel mit

in Rundungen igkeits-Online-Inspektion verschiedenen Produkttypen

I Losungshbeschreibung

3D- und Kl-Technologien werden eingesetzt, um alle Defekte
durch Extraktion von Oberflachenfehlern und Fehlererkennungsal-
gorithmen zu erkennen. Das Problem der schwierigen Erkennung
aufgrund abnormaler Reflexionen im Bereich der Rundungen wird
gelost, indem zuerst der Bereich der Schweinaht-Rundung extrahi-
ert und dann durch Kl-Inferenz die Defektbereiche erkannt werden.
@ Software: Vitoo Vision-Plattform + Vitoo Al-Plattform
® Hardware: LIG-DG Serie 3D-Kameras + 2D-Kameras

l Ergebnisse der Defekterkennung

Ergebnisse der Defekterkennung; Eine professionelle Lésung mit
mafgeschneiderter Bildgebungstechnologie und speziell entwickelt-
erFirmware, die eine schnelle Scanfrequenz ermdglicht. Diese Lésung
ist fir die Massenproduktion geeignet, verbessert die Inspektionseffi-
zienz, steigert die Produktqualitdt und spart erheblich Zeit und
Personalkosten.

| \
200mm/s <0.2%
| |
Scangeschwindigkeit Uberkillrate
| | (1R - 93 R AT, : B867%
0% >0.2mm
| |

i

iy

Fehlerrate Minimaler Durchmesser
erkennbarer Defekte



Defekterkennung nach dem SchweifRen von Dichtnageln

Fir die Defekterkennung nach dem Schweiften von Dichtnégeln in Antriebsbatterien konnen
mit Hilfe von 2D+3D+Al-Technologien Defekte wie Poren, Blaslécher, Krater, Oxidationsfar-
ben, Schweifischlacken, Fehlstellen und Schweilspritzer prazise erkannt werden.

I Vorteile der Losung

A or A8, A P (=g

Erkennung von Rissen Losung des Problems Ultrahochprazises
und Nadelstichen von Bildwellenmustern visuelles System

I Losungshbeschreibung

Durch den Einsatz von 3D-Kameras in Kombination mit einem
fir SchweiRprozesse tief optimierten Al-Detektionsalgorithmus
wird die Erkennungsfahigkeit fiir feine Defekte wie Poren verbes-
sert. Ein spezieller Wellenmuster-Korrekturalgorithmus korrigiert
Wellenmuster, die durch Maschinenvibrationen verursacht werden,
ohne andere Defektformen zu beeintréchtigenSoftware:Vitoo
Vision Platform + Vitoo Al Platform

o Software: Vitoo Vision-Plattform + Vitoo Al-Plattform
o Hardware: LIG-DG Serie 3D-Kameras + 2D-Kameras

I Ergebnisse der Defekterkennung

Ein Rauschfilteralgorithmus erhoht die Genauigkeit der
Bereichslokalisierung und verkiirzt die Erkennungszeit des Defektlo-
kalisierungsalgorithmus. Dadurch wird die Erkennungseffizienz
verbessert, die Produktqualitét erhoht und eine erhebliche Menge an
Zeit und Personalkosten eingespart.
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